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一、作業流程： 

        1、製工單。 

        2、填寫領料單。 

        3、緩衝器座依車廂 BG 與 WG 寬度製作 。  

              (1)材料：H 型鋼 100 ×100 ×1 。

                              鐵板 8 ×160 ×280 ×1 。

        4、未標明公差處，尺寸為公差 ±2m/m。 

        5、完成後漆上油漆入庫。 


