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        1、整理環境，並保持良好的操作環境。  

        2、將工作物夾緊於平台上，調整旋臂上、下距離及左右距離。  

        3、選擇加工物所需鑽孔的鑽頭，裝妥、對正，準備鑽孔。  

        4、開啟電源、檢查切削水是否在標示線內。 

        5、鎖緊旋臂各部位螺栓，開始鑽孔作業。 

        6、鑽孔完畢關閉電源，鬆開夾具取下物件。 

        7、清除殘屑及過濾網 。

        8、補充適量的切削水 

         保養：

                   1、主旋轉柱用油布擦拭 。  

                   2、縱軌面加油。 

                   3、平台面加油。 

                   4、檢查旋轉軸螺栓是否鬆脫。 

                   5、過濾網清潔。 


