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        1、操作電源 AC110V 60Hz。依需加工物件規格、尺寸，選用所需孔徑之鑽頭，並拴緊。  

        2、將加工物件安置固定於工作台上，按下握把上之開關，鑽頭向加工物加壓即可完成   

              鑽孔。

        3、操作時鑽頭需與加工物件呈垂直，以避免鑽頭斷裂。   

        4、鑽孔完成，鬆開握把上之開關，鑽頭即停止轉動。 

        保養：1、外觀項目保持乾淨。 

                    2、檢查碳刷部份接觸是否良好，並清潔之。  

                    


